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BRUCIATORE TURBOTHERM G-30
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Valvola di intercettazione, giunto antivibrante, filtro gas, regolatore
pressione gas )
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Campo pot.| Asse guida cappa diffusore |per trasformazione a gas liquido
' con dia- %on dia-Isenza “diam. forp lungh.elettrodi misura F
kw Fram.-ciefo dotat. |diafranna 030 255 Misure £ in am in mm
- 1
12-20 e ® 30 mm 39
G-30-1 18-28 L @ mqnfé«"(o in 39
: Tabbricpn
26-35 & & 38
G-30-2 33-47 @y @ 50 mm3> 38
21 G-AO-1 fimsata
verntila
Bruciatore a gas Turbotherm G-30 Esempio
Determinazione del valore di taratura Una caldaia con un grade di
rendimento  del 0% deve
I1 valore di taratwra (portata gas venire tgratg ad un potenzialita
richiesta) pud essere rilevata df Ca%daxa.d% 23 kW.
dalla tabella 3 (per grado di E disponibile gas metanoc con
rendimento caldaia 90%) oppure un potere calorifica
venire calcolato matematicamente: HuB = 9,5 kWh/m3
¢ determinare la potenzialita di o .
caldaia da tarare -——p 25 kW potenzialita caldaia
calcolare la potenzialita
del bruciatore (= potenzialita
focolare della caldaia)
potenzialitd caldaia Fotenzialita 25 kW
potenzialitd bruciatore = ' bruciatore T e = 28 ki
grado di rendimento caldaia 0,90
: K = 0,90

‘ (corrisponde ad un grado di

rendimento della caldaia del 90%)
® Richiedere alla locale
a:len@a\del gas 11\ patere — PMB==Q5kVthn3
calorifico d’esercizio Hub

° calcolare il valore di
taratura (portata gas richiesta)

28kW x 16,7

renrialita bruciatore x 16,7 valore di taratura =
potenziali " S eS

valore di taratura 1/min =

otere calorifico dfesercizio Hub ) )
B valore di taratura = 49 1/min




Tab. 3 valore di taratuara 1) in 1l/min

Poten.|Potenz| Potere calorifico Mg in KWh/m?
caldaihbrugidy. - - - - - o - = o o
kw kW Vo) ~ [ 05 0o o oV < < o
I 2 31 29 27 25 24 23 21 20 19 18
17 19 49 45 42 40 37 35 33 32 31 28
- 20 22 57 53 49 46 44 41 39 37 15 34
——— 25 28 71 66 62 58 55 52 49 46 44 42
30 33 86 80 74 70 65 62 59 56 53 51
35 39 100 93 87 81 76 72 68 65 62 59
40 44 114 106 99 93 87 82 78 74 71 67
45 50 128 119 I 104 98 93 88 84 80 76
1 TECons ad oan i e

Hyp =~ 0,95 - Hy,
Hyp =~ 0,85 - Hy







Abb. 7

pru-gas LM 9% yalvola magnetica gas
taratura sulla testata
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SEQUENZA PROGAMMA MHI 810 [NDICAT. | ISTRUZIORI PER LA RICERCA DEI GUASTI
@ Co%dizioni di avv%amento @ischet~ In casoc di disinserimento per guasto leggere
ensione presente . ¢ prima l'indicazione, quindi premere il pulsante
- limitatore di caldaia allacciato .
£ . . guast:
- fabbisogno di calore presente (regolatore Significato abbreviazioni:
del riscaldamento o acqua calda inserito) i1 bruciatore non va in fupzione
- ; — %— disinserimento per guaste {(spia guaste lan.)
l Automatismo in posizione partenza B - Liindicaziope non varia: contrgllar? i cavi
@ . : elettrict, termostato o contatto del pres-
pres§ostat? gas 1n§er1to sostate gas non allacciato .
tensione al comandi presente
° gbr?c1atore ACCFSQ)d, T - 0 {tindicatore gira continuamente (senza funz.
[ vvio programma: indicatore 1nserito b - }1" dipositivo di sicurezza aria difettoso, al
fase test pressostato aria ca. 9 sec. biowco morsetto 1 non arriva tensione (controllare
il contatto deve essere aprto i ponti 1-9 nel hasamento della MHI 810
@ [Ianla il tempo di prelavagglo ~—=» —| S - Segnale fiamma gid presente
motore bruciatore inserito B wwed § - {tindicatore si trova sulla tacca rossa in-
campo blu: il contatto del dispositivo di
@ il motore del bruciatore € in funzione, blu sicurezza non si chiude ad es.: motore di-
tempo di prelavaggio totale (blu) ca. 30 ¢ fettoso, dispositive di sicurezza aria di-
sec. E£:>' S - fsttoso, cavi non fissati) Valv. magn. difet}.
Contatto dispositivo di sicurezza aria nuova
Ol Accensione INSERITA (Si sente la scintilla [\;/ P mente aperto oppure segna]_e di fiamma
beiqe '
@ [Inizio tempo di sicurezza D e
apre la valv, magnetica .. ‘
2 forna 1a Fianma tempo di sicu- 313”0
segnala la fiamma rezza 3 sec. ma
- Non si forma la fiamma (accensione non avve
® | 1ernine del t s = S - £
[ ermine del tempo di sicurezza L 7] nuta, la valvola magnetica non apre ecc. )
Segnale fiampma al termine del tempo di si Segnale flamma mancante o troppo debole
curezza minimo SP‘A rossc (la fiamma non rimane, cattiva isolazione
- del disposit. controlle della fiamma ecc. )
@ [ bruciatore in esercizio Lj::» S - s fiamma si spegne
termina il pragamma di avviamento del - Apre il contatto del dispositivo controllo
MMI 810 T o
. - i verde Segnale fiamma troppo debole v
@ | funz. bruciatore, disinserimento regelaz.\|_
® posizione di avvigmenfo per nuova parten’Lj::’ i
[ _za bruciatore beswec

A4



fig. 9 Schema .di cablaggio
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Trasformazione a gas ligquido

“la *trasformarione del bruciatore a gas liguidao pud sssere
sffettuata esclusivamesnte da un tecnico autorizzato.
Oltre alle informarioni riportate nelle istruzicni di taratura

Vanno Dzservate le disposizione reviste dalle norme  TRFE.
Creszione dfallacciamento max: 3¢ — 57,5 mbar.

devono sosere

I bruciatori a gas per funzionare & gas liguido
tab. 2 (Misure BE)

provvisti di elettrodi di ionizzazione secondo

Impnostare la distanza cappa diffusore — boccaglio bruciatore
{misura &) come  da tabella 2.

{a taratura del bruciatore pud venire controllata indirettamente

tramite la temperatura dei gas di scarico. La te nperq+gra gas di

crarico dovrehhe essere bra 160°0 e 240°0, 11 valore di COZ tra
f11% oed 11 12%

1

La pressione di taratura a valle del regolatore non cdovrebbe
venire abbassata sotto @ 7 ombar.

Sul bruciatore deve venire posta una targhetta con la scritta:

trasformato in gas liguido”

fig.5 Bruciatore in posizions di manutenzione

ella posizione di manubenziones

K
—; W BROYIE
PO

elettrodo di raffreddamento

ionizzazione, ,////flamma

3405 elettrodi dlaccent

*”' Su””e 25£02

f MaB F
MaB E

| (

cappa -diffusore

disco di centrag A
gio . (ﬁ—~¥13

P

| oun—

w1220 kW
re o diaframma cieco

diaframma dosato 1828 kW E?

@

vite di fissagglo




Campo pot. | Asse guida cappa diffusore |per trasformazione a gas liquido
' con dia- gon dia-|senza “diam. forp lungh.eletirodi misura F
kW fram.~ciefo dosat.|diafranma 93,0 25,5 Misure £ in mm in mm
- 1
12-20 oy ® 30 mm 39
G-30-1 18-28 “ @ @ monldlo tn 39
Fabbﬂca
26-35 @ @ 38
G-30-2 33-47 @2 @ 50 mm?¥ 38
17 #llegato {(tissata
23
2
Bruciatore a gas Turbotherm G-30 Esempio
Determinazione del valore di taratura Una .Caldaia con un  grado di
rendimento del F0% deve

I1 valore di taratura {(portata gas
richiestal) pud essere rilevata
dalla tabella 3 (per grado di
rendimento caldaia 90%) oppure
venire calcolato matematicamente:

¢ determinare la potenzialita di
caldaia da tarare

calcolare la potenzialita
del bruciatore (= potenzialita
focolare della caldaia)

potenzialita caldaia
potenzialitd bruciatore = )

grado di rendimento caldaia

Py

® Richiedere alla locale
azienda del gas il potere
calarifico d’esercizio Hub

il valore di
(portata gas richiesta)

° calcolare
taratura

venire tarata ad un potenzialita
di caldaia di 25 kW.

E’ disponibile gas metano
un potere calorifico

HuB = 2,5 kWh/m3

con

—-——P 25 kW potenzialita caldaia

Fotenzialita 23 kW
bruciatore S — = 28 kW
0,90
K = 0,90

(corrisponde ad un grado di
rendimentgrdella caldaia del 90%)

- Hup =9,5 kWh/m?

‘ 28kW % 16,

potenzialita bruciatore X

1t

16,7 valaore di taratura
F:9 kWh/m

valore di taratura 1/min =

potere calorifico d’esercizio Hub

valore di taratura = 49 1/min




